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© Federklemme zum Anschliefcen elektrischer Leiter 
© Federklemme zum Anschliefcen elektrischer Leiter, mit 
einem Isolierstoffgehause (1), in dem mindestens eine 
Anschlufckammer (2) vorgesehen ist, in der eine Klemm- 
feder (3, 3a) angeordnet ist, die winkelformig so gebogen 
ist, dafc sie an dem freien Ende ihres Klemmschenkels (7) 
eine auf den eingesteckten elektrischen Leiter (4) gerich- 
tete, sich an diesem verhakende Klemmkante (8) bildet, 
wobei die Frontseite des Isolierstoffgehauses (1) so offen 
ausgebildet ist, dafc der elektrische Leiter 4 und ferner ein 
Betatigungswerkzeug zum Wiederoffnen des Anschlus- 
ses zufiihrbar sind, dadurch gekennzeichnet, dafl das die 
Klemmkante (8) aufweisende freie Ende des Klemm- 
schenkels (7) der Klemmfeder (3, 3a) so weit in Richtung 
vom eingesteckten elektrischen Leiter (4) fort abgekropft 
ist, dafc in der von dem Betatigungswerkzeug (14, 14a, 
14b) erzeugten Wiederoffnungsstellung die Klemmkante 
(8) nicht mehr auf den elektrischen Leiter (4) gerichtet ist 
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Federklemme zum AnschlieBen elektrischer Leiter 



Die Erfindung betrifft eine Federklemme zum AnschlieBen elektrischer Leiter mit 
einer oder mehreren Anschlufikammern in einem Isolierstoffgehause und einer in 
der Kammer angeordneten Klemmfeder, die winkelfbrmig so gebogen ist, daB sie 
an dem freien Ende ihres Klemmschenkels eine auf den eingesteckten Leiter ge- 
richtete, sich an diesem verhakende Klemmkante bildet, wobei die frontseitige An- 
schluBkammer so offen ausgebildet ist, daB der elektrische Leiter und auch ein Be- 
tatigungswerkzeug zum WiederSffhen des Anschlusses zufuhrbar sind. 

Bei einer bekannten Federklemme der gattungsgemaBen Art (DE 28 02 269 C2) 
bleibt die Klemmkante am freien Ende des Klemmschenkels der Klemmfeder auch 
in der durch das eingesteckte Betatigungswerkzeug erzeugten Offenstellung auf den 
elektrischen Leiter gerichtet, wodurch beim Herausziehen des Leiters Beschadi- 
gungsgefahr besteht oder zumindest die Herausnahme beeintrachtigt werden kann. 
Daruber hinaus hat die Klemmfeder einen relativ komplizierten Aufbau, da eine be- 
sondere Betatigungslasche vorgesehen ist und im Frontbereich der AnschluBkam- 
mer eine gesonderte Zugangsoffnungszone gebildet ist, durch die das Betatigungs- 
werkzeug zu dieser Lasche gefuhrt werden kann. 
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Es sind andererseits femer Federklemmen bekannt (DE 20 62 158 B2), bei denen 
das freie Ende des Klemmschenkels der Klemmfeder schwach abgewinkelt ist, ohne 
daB dadurch die genannte Beschadigungsgefahr durchgreifend beseitigt ist. Insbe- 

5 sondere ist dort nachteilig, daB spezielle, in der Federklemme selbst integrierte Be- 
tatigungselemente fur eine seitliche bzw. von oben erfolgende Betatigung vorgese- 
hen sind, die nicht nur den konstruktiven Aufbau verkomplizieren und insbesondere 
vergrSBern, sondern die dariiber hinaus bei seitlicher Anordnung eine mehrreihige 
Ausgestaltung und bei oben liegender Anordnung eine mehretagige Ausgestaltung 

10 derartiger Federklemmen unmoglich machen. 

Der vorliegenden Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine Federklemme der 
gattungsgemaBen Art, die wegen der M6glichkeit der Fremdbetatigung mehrreihig 
und mehretagig ausgebildet werden kann, zu schaffen, bei der das Wiederoffhen des 
15 Anschlusses zuverlassig und ohne Beschadigungsgefahr fttr den zu entaehmenden 
Leiter erfolgen kann. 

Die erfindungsgemaBe Losung besteht in ihrem Wesen darin, daB das die Klemm- 
kante aufweisende freie Ende des Federschenkels so weit in Richtung vom Leiter 
20 fort abgekropft ist, daB in der von dem Betatigungswerkzeug erzeugten Offenstel- 
lung die Klemmkante nicht mehr auf den Leiter gerichtet ist. Dank dieser Ausge- 
staltung kann weder die Entnahme des Leiters behindert werden noch dieser bei der 
Entnahme beschadigt werden. 

25 GemaB einer besonders bevorzugten Ausfuhrungsform ist der Zugangsofmungsbe- 
reich so ausgebildet, daB das Betatigungswerkzeug auf den dem Klemmschenkel 
gegenuberliegenden AbstUtzschenkel der Federklemme wirken kann. Dies hat den 
auBerordentlichen zusatzlichen Vorteil, daB auch das Betatigungswerkzeug selbst 
weder die Leiterentnahme behindern kann noch etwa selbst den eingesteckten Leiter 

30 beschadigen kann. 
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GemaB einer weiteren bevorzugten Ausfuhrungsform ist das freie Ende des Klemm- 
schenkels der Klemmfeder doppelt gekropft, wodurch sich auf besonders zuverlas- 
sige Weise einerseits der Verhakungseffekt sicherstellen laJJt und andererseits zu er- 
reichen ist, dalJ in der Offenstellung das letzte Endstuck des Klemmschenkels, das 
5 die Klemmkante hat, zumindest parallel zum Leiter liegt. 

Da die Betatigung des dem Klemmschenkel gegenuberliegenden AbstUtzschenkels 
auf dessen vorderem Bereich in der Ubergangszone zum Bogen der Federklemme 
zu erfolgen hat, ist im Regelfall dafUr ein Spezialwerkzeug vorgesehen, das insbe- 

10 sondere eine Betatigungsflache mit einem vorbestimmten Schragverlauf hat. Es ist 
jedoch gemaB einer weiteren bevorzugten Ausfuhrungsform mOglich, den hinteren, 
dem Ubergangsbogen abgewandten Bereich des AbstUtzschenkels der Klemmfeder 
eine Freimachungszone zu geben, was es ermQglicht, als Betatigungswerkzeug ei- 
nen normalen Schraubendreher zu benutzen, der dank der Freimachung trotz der 

15 Flachheit seines Vorderendes dann nur auf den vorderen Bereich des Abstiitzschen- 
kels wirken kann, wodurch die Klemmfeder zuverlassig in ihre Offenstellung zu 
tiberfuhren ist. 



20 



Weitere bevorzugte Ausgestaltungen ergeben sich aus weiteren Unteranspruchen. 

Aus&hrungsbeispiele erfindungsgemaBer Federklemmen werden nachstehend unter 
Bezugnahme auf die beigefugten Zeichnungen naher beschrieben. 



Es zeigen: 

25 

Figur 1 eine Federklemme gemaB der Erfindung in Schnittdarstellung unmittel- 
bar vor Einsteckung des elektrischen Leiters, mit eingestecktem elektri- 
schen Leiter und in der WiederOffhungsstellung mit eingestecktem Beta- 
tigungswerkzeug, 
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Figur 2 eine weitere Ausfuhrungsform einer Federklemme gemaB der Erfindung 
in Schnittdarstellung, unmittelbar vor Einsteckung des Leiters und in der 
Wiederoffhungsstellung mit eingestecktem Betatigungswerkzeug, 

Figur 3 eine weitere Ausfuhrungsform einer derartigen Federklemme in per- 
spektivierter Schnittdarstellung. 

Figur 4 eine Einzeiansicht einer weiteren Ausfuhrungsform einer Klemmfeder. 



10 

Die in Figur 1 dargestellte Federklemme, die im ubrigen als Buchsensteckverbinder 
ausgebildet ist, hat ein Isolierstoffgehause 1 , in dem eine AnschluBkammer 2 ange- 
ordnet ist, in die, sich darin selbst haltend, eine Klemmfeder 3 eingesetzt ist, mit der 
ein anzuschliefiender elektrischer Leiter 4 kontaktierend an einem Stromschienen- 
1 5 stuck 5 festgeklemmt werden kann, das in seinem hinteren Bereich als Steckbuchse 
6 ausgebildet ist. Die Erfindung laBt sich auf andere AnschluBverbinder wie z. B. 
Stiftleisten ubertragen. 

Die Klemmfeder 3 ist winkelformig so gebogen, daB sie an ihrem freien Ende ihres 
20 Klemmschenkels 7 eine auf den eingesteckten elektrischen Leiter gerichtete 
Klemmkante 8 aufweist, die sich an dem eingesteckten und gegen das Stromschie- 
nenstuck 5 geklemmten elektrischen Leiter 4 verhaken kann und damit einen Lei- 
terauszug verhindert. 

25 Die Klemmfeder 3 hat gegeniiberliegend dem Klemmschenkei 7 einen Abstiitz- 
schenkel 9, der mit einem Bogenabschnitt 10 in den Klemmschenkei 7 ubergeht. 
Der Abstiitzschenkel 9 stiitzt sich an einem Gegenlagerstuck 1 1 des metallischen 
Kontaktelementes ab, das auch das Stromschienenstuck 5 und die Steckbuchse 6 
beinhaltet und im ubrigen in der AnschluBkammer 2 angeordnet ist. 
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In dem Isolierstoffgehause 1 sind frontseitig, in die AnschluBkammer 2 ftihrend, ei- 
ne Durchfuhrungsoffnung 12 zum Einflihren des elektrischen Leiters 4 sowie eine 
Durchfuhrungsoffnung 13 zum Einfuhren eines Betatigungswerkzeuges 14 vorge- 
sehen. 

5 

ErfindungsgemaB ist das die Klemmkante 8 aufweisende freie Ende des Klemm- 
schenkeis 7 nun so weit in Richtung vom eingesteckten elektrischen Leiter 4 fort 
abgekropft, daB in der von dem Betatigungswerkzeug 14 erzeugten Offenstellung 
die Klemmkante 8 nicht mehr auf den Leiter gerichtet ist. Im dargestellten Ausftth- 
10 rungsbeispiel nach Figur 1 ist hierzu eine doppelte Abkropfung 15 vorgesehen, 
durch die sich ein die Klemmkante 8 aufweisender Endabschnitt 16 flir die Klemm- 
feder ausbildet, der in der von dem Betatigungswerkzeug 14 herbeigefiihrten Wie- 
deroffhungsstellung sich mindestens parallel zu dem noch eingesteckten elektri- 
schen Leiter 4 erstreckt, wie die linke Abbildung der Figur 1 illustriert 

15 

Die Durchfuhrungsoffnung 13 flir das Betatigungswerkzeug 14 ist so angeordnet, 
daB das Betatigungswerkzeug 14 nicht etwa auf den Klemmschenkel 7 einwirkt, 
sondern auf den gegenuberliegenden Abstutzschenkel 9. Im Falle der Figur 1 han- 
delt es sich um ein Spezialwerkzeug, das an seinem Wirkende eine solche Schrage 

20 17 hat, daB der Bogenabschnitt 10 unterfahren und auf den angrenzenden Anfangs- 
bereich des Abstiitzschenkels 9 so eingewirkt werden kann, daB die Klemmfeder 3 
so zusammengedriickt und gekippt wird, daB sich der Klemmschenkel 7 in einem 
wesentlichen Abschnitt seiner Langserstreckung an den elektrischen Leiter 4 anle- 
gen kann und dadurch infolge der Abkropfung 15 die Klemmkante 8 die angestrebte 

25 Lage einnimmt. In dieser Lage kann der elektrische Leiter 4 ohne Beschadigungsge- 
fahr oder Gefahr eines nochmaligen Verhakens mit der Klemmfeder herausgezogen 
werden. 

Da ferner auch das Betatigungswerkzeug 14 nicht auf den Klemmschenkel 7 im Be- 
30 reich der Kontaktierung des elektrischen Leiters wirkt und damit insbesondere auch 
nicht bei der Betatigung auf den elektrischen Leiter 4 selbst einwirkt, kann es auch 
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von daher nicht zu unerwunschten Verformungen und dergleichen am elektrischen 
Leiter durch das Betatigungswerkzeug 14 kommen. 

Weiterhin sorgt, wie im Ausfiihrungsbeispiel nach Figur 3 gezeigt, ein Anschlag 19 
5 daftir, daB die Feder im Betatigungsfall nicht deformiert werden kann. 

Abweichend vom dargestellten Ausfiihrungsbeispiel konnte dieses Ergebnis auch 
grundsatzlich durch eine entsprechend kraftige einfache Abkropfung erreicht wer- 
den. 

10 

Die Durchfuhrungsoffiiung 13 fur das Betatigungswerkzeug 14 ist zweckmaBig als 
Steckbohrung mit relativ enger Passung ausgebildet, so daB etwaige Hebelbewe- 
gungen oder dergleichen, die zu einer Uberdehnung der Feder fuhren konnten, nicht 
moglich sind. 

15 

Eine besonders vorteilhafte weitere Ausgestaltung einer derartigen Federklemme ist 
in Figur 3 illustriert, bei der in der Frontseite des Isolierstoffgehauses eine im 
Querschnitt unrund profilierte Durchfuhrungsoffiiung 13a fur das Betatigungswerk- 
zeug 14a vorgesehen ist. In der konkreten Ausflihrung ist ein T-formiger Quer- 
20 schnitt vorgesehen. 

Die spezielle Profilierung verhindert eine Fehlsteckung des Betatigungswerkzeuges 
und verhindert bei entsprechender Konturierung des Schaftes des Betatigungswerk- 
zeuges nicht nur ein Hebeln, sondern auch ein Drehen des Betatigungswerkzeuges 

25 und verhindert damit besonders zuverlassig eine Uberdehnung der Klemmfeder. 
Gerade die T-Profilierung ermoglicht auf einfache Weise die Bildung von An- 
schlagschultern im Schaft des Betatigungswerkzeuges 14a, fur die die entsprechen- 
den Randzonen der profilierten Durchfuhrungsoffiiung 13a an der Gehauseoberfla- 
che Anschlage bilden, die ein zu tiefes Einstecken des Betatigungswerkzeuges 

30 blockieren. 
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In Figur 2 ist ein Ausfuhrungsbeispiel einer Federklemme dargestellt, die im ubri- 
gen als LeiterplattenanschluBklemme ausgebildet ist. Die besondere weitere Ausge- 
staltung besteht darin, daB der Abstutzschenkel 9a dieser Klemmfeder 3 in seinem 
hinteren Bereich durch eine entsprechende Abkropfung eine Freimachung 18 auf- 

5 weist. Dies fuhrt, wie die untere Abbildung iliustriert, zu dem Ergebnis, daB als 
Betatigungswerkzeug 14b ein normaler Schraubendreher eingesetzt werden kann, 
da durch die Freimachung 18 gewahrleistet ist, daB der Schraubendreher mit seiner 
sehr flachen Schrage nicht auf den hinteren Bereich des Abstutzschenkels 9a ein- 
wirken kann, was im Ergebnis dazu fuhren wiirde, daB die gewunschte Hochbie- 

10 gung des Klemmschenkels 7 unter ZusammendrUckung der Klemmfeder 3 mit der 
Anlage am elektrischen Leiter 4 und der Uberfuhrung des Endabschnittes 16 in eine 
Parallellage zum elektrischen Leiter nicht mit der erforderlichen Sicherheit ge- 
wahrleistet ware. Dies ist nunmehr gewahrleistet, da der Schraubendreher 14b nur 
auf einen Anfangsbereich des Abstutzschenkels 9 einwirken kann. 

15 

Ein Anschlag 20 begrenzt dabei zusatzlich die Einstecktiefe des Schraubendrehers. 

In Figur 4 ist eine Klemmfeder 3a gezeigt, die so breit ausgebildet und durch 
Schlitze 21 unterteilt ist, daB sich z. B. drei Klemmfederabschnitte 3b ergeben. Die 
20 Schlitze 21 sind so weit gefuhrt, daB die Klemmfederabschnitte 3b unabhangig von- 
einander betatigbar sind. Es konnen somit mehrere Leiter auf dem gleichen Potenti- 
al nebeneinander angeordnet werden, die sich auch separat entriegeln lassen. Mit 
dieser Ausgestaltung konnen auch unterschiedliche Leiterquerschnitte auf einem 
Potential geklemmt werden. 
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Schutzanspriiche 

1. Federklemme zum AnschlieBen elektrischer Leiter, mit einem Isolierstoffgehau- 
se (1), in dem mindestens eine AnschluBkammer (2) vorgesehen ist, in der eine 

5 Klemmfeder (3, 3a) angeordnet ist, die winkelfdrmig so gebogen ist, daB sie an 

dem freien Ende ihres Klemmschenlcels (7) eine auf den eingesteckten elektri- 
schen Leiter (4) gerichtete, sich an diesem verhakende Klemmkante (8) bildet, 
wobei die Frontseite des Isolierstoffgehauses (1) so offen ausgebildet ist, daB der 
elektrische Leiter 4 und ferner ein Betatigungswerkzeug zum Wiederoffhen des 

10 Anschlusses zuflihrbar sind, dadurch gekennzeichnet, daB das die Klemmkante 

(8) aufweisende freie Ende des Klemmschenkels (7) der Klemmfeder (3, 3a) so 
weit in Richtung vom eingesteckten elektrischen Leiter (4) fort abgekropft ist, 
daB in der von dem Betatigungswerkzeug (14, 14a, 14b) erzeugten Wiederoff- 
nungsstellung die Klemmkante (8) nicht mehr auf den elektrischen Leiter (4) ge- 

15 richtetist. 

2. Federklemme nach Anspruch 1, dadurcb gekennzeichnet, daB das Ende des 
Klemmschenkels (7) der Klemmfeder (3, 3a) eine doppelte Abkropfung (15) 
aufweist. 

20 

3. Federklemme nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, daB die doppelte 
Abkropfung (15) einen die Klemmkante (8) aufweisenden Endabschnitt (16) 
bildet, der sich in der Wiederoffiiungsstellung der Klemmfeder (3, 3a) zumin- 
dest parallel zum eingesteckten elektrischen Leiter (4) erstreckt. 

25 

4. Federklemme nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, daB die 
Durchfuhrungsoffhung (13a) fur das Betatigungswerkzeug (14a) mit einem un- 
runden Querschnitt profiliert ist. 
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5. Federklemme nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet, daB die Durchfiih- 
rungsoffnung (13a) im Sinne einer vorgegebenen Einfuhrungslage des Betati- 
gungswerkzeuges (14a) codiert ist. 

5 6. Federklemme nach Anspruch 4 oder 5, dadurch gekennzeichnet, daB die 
Durchfuhrungsoffiiung (13a) einen T-formigen Querschnitt aufweist. 

7. Federklemme nach einem der Anspruche 4-6, dadurch gekennzeichnet, daB 

Randbereiche der Durchfuhrungsoffhung (13a) an der AuBenseite des Isolier- 
10 stoffgehauses (1) Anschlage fur an dem Betatigungswerkzeug (14a) vorgesehe- 

ne Schultern bilden. 

8. Federklemme nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, daB der Ab- 
stutzschenkel (9a) der Klemmfeder (3) in seinem hinteren Bereich eine Freima- 

15 chung (18) derart aufweist, daB das Betatigungswerkzeug (14b) nur auf seinen 

vorderen Bereich einwirken kann. 

9. Federklemme nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, daB ein An- 
schlag (19) zur Begrenzung der Verformung der Klemmfeder (3, 3a) vorgesehen 

20 ist. 

10. Federklemme nach Anspruch 8, dadurch gekennzeichnet, daB ein Anschlag 
(20) zur Begrenzung der Einstecktiefe des Betatigungswerkzeuges (14b) vorge- 
sehen ist. 



25 



11. Federklemme nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, daB die 
Klemmfeder (3a) so breit aus gebildet und durch Schlitze (21) so unterteilt ist, 
daB mehrere, unabhangig voneinander betatigbare Klemmfederabschnitte (3b) 
zum AnschlieBen mehrerer, auch in ihrem Durchmesser unterschiedlicher elek- 
30 trischer Leiter vorliegen. 
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